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ACTY EN 10143:2014

I'IEPELI,MOBA

1 BHECEHO: TexHiuHwit komiTeT craHgapTusallii «HaByH, npokar NMCTOBWA, Npokar copTosmm Tepmo-
3MiL{HEHWIA, BUPOGU ,D,ﬂﬁ PYXOMOrO ckragy, MeTanesi Bupobw, iHwa NPOAYKUIA 3 YaByHy Ta cTani» (TK 4)

NEPEKNAL | HAYKOBO TEXHIYHE PE,ELAI'YBAHHH €. Ey,mnoaa I NleByeHko, Ag-p TEXH. HAYK]
€. Pubanka; T. CypoeuLeBa

2 HAOAHO YMHHOCTI: Hakaa MiHekoHoMpOo3BUTKY YKpaiHu Bif 2 rpyaHs 2014 p. Ne 1431 3 2015-04-01

3 HauioHanbHuit cTanAapT Biagnosinae EN 10143:2006 Continuously hot-dip coated steel sheet and
strip — Tolerances on dimensions and shape (JlucT i wWra6a cTanesi 3 Nokpueom, HaHeceHUM MeTo-
nom GeanepepBHOro raps4oro 3aHyproeaHHsA. [Jonycku Ha poamipu Ta hopmy) i BHeceHnin 3 403BONY
CEN, rue de Stassart 36, B-1050 Brussels. Yci npaga LWoA0 BUKOPUCTAHHS EBPONENCLKUX craHgapTis
y Bynb-sikiit hopmi i Byab-skum crocobom sanuwatotbesa 3a CEN

Crynivb BignosigHocTi — igeHTu4Hun (IDT)
Mepeknag 3 aHrnikcebKol (en)

4 YBE[IEHO BIMEPLIE

MpaBo BrAacHOCTI Ha Lel AOKYMEHT HaNeXuTL AepXKasi.
BigTBOPHOBATH, TMPaXyBaTU Ta PO3NOBCHIKY BATW WOro NOBHICTIO YW YaCTKOBO
Ha ByaL-AKUX HociAX iHcopmauii 6es odiuiiHoro fossony 3abopoHeHo.
CTOCOBHO BPeryrioBaHHA npas sriacrkocti Tpeba 2eepratucA Ao MiHeKOHOMPO3IBUTKY Ykpaiumn

MinekoHompo3euTky Ykpainn, 2015
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HALIIOHANNBHUW BCTYN

Llei ctanaapT € nucbmosuii nepeknag EN 10143:2006 Continuously hot-dip coated steel sheet and
strip — Tolerances on dimensions and shape (JlucT i wraba cTanesi 3 NOKPUBOM, HAHECEHUM METOAOM
BeanepepBHOTO rapa4oro 3aHyproBaHHA. [Jonycku Ha poamipu Ta hopmy).

TexHi4HU KOMITET, BiAnosiganbHWiA 3a uein ctaHgapt, — TK 4 «4aByH, npokar nucToBui, npokat
COPTOBWIA TEPMO3MILHEHWUA, BUpoby Ans pyxomoro cknagy, metanesi BUpobw, iHwwa npoaykuis 3 yasyHy
Ta cTtani».

CraHgapT MICTUTL BUMOTK, AIKi BiANOBIAAOTL YUHHOMY 3aKOHOAABCTBY YKpaiHu.

[o ctaHhapTy BHECEHO Taki pefakuiiHi amiHu: '

— Buny4eHo «llepegmosy» go EN 10143:2006;

— crnosa «Liei eBponencuknil CTaHaapT» 3amiHEHO Ha «Lel cTaHAapTy,

— CTPYKTYPHi eneMeHTH ctaunapTy: « TUTYnbHWit apkyiw», «MepeamoBy», «HauioHanbHuit BCTyn»,
nepLuy CTOpiHKY, « TepMiHM Ta BU3HA4YeHHsi noHATLy, «Bibniorpadis» # Tabnuui — odopmneHo arigHo
3 BUMOramu HauioHanbHoi cTaHgapTvaalii Ykpainuy;

— y po3gini 2 «HopmaTueHi nocunaHHs» ta «bibniorpadii» Haae,u,eHo «HauioHanbHe NosiCHEHHSs»,
BMAineHe pamkoio.

Y uybomy ctanfapti € nocunaHus Ha EN 10079, sikwit BnpoBamkeHo B YKpaiHi Ak HauiOHaanwﬁ
ACTY EN 10079-2002 Bupobu cranesi. HomeHknarypa.

Y Gibniorpacii HaBegeHo ctaHaaptu EN 10051, EN 10131, siki BnpoBafXeHo B YKpaiHi sik Hauio-
HanbHi: JCTY EN 10051:2008 lNpokar nucToBuii i wtaba 6e3 nokpusy, oTpumMaHi beanepepBHUM rapsynm
npoKaTyBaHHsAM, 3 HeneroBaHol i nerosaHoi crani. [onycku Ha poamipu Ta chopmy; [ICTY EN 10131:2009
Bupo6u nnocki xonogHokaTaHi 6e3 nokpuey Ta 3 eNeKTponiTM4HUM LMHKOBMM abo LIMHKOBO-HIKENeBnum
TIOKPUBOM 3 HU3bLKOBYINELeBoi cTani 3 BUCOKOK rpaHuLe NIMHHOCTI ANS XONOAHOrO WTamnyBaHHs.
Jonycku Ha poamipu Ta hopmy.

Konii HOpMaTUBHUX [JOKYMEHTIB, Ha fAKi € nocunaxHs y Lbomy cTaHgapTi, MOXHa 3aMOBUTH B [onos-
HOMY cpm-ml HOPMaTUBHWX AOKYMEHTIB.
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HALUIOHATIbHUA CTAHOAPT YKPATHU

JNIUCT | LUTABA CTANEBI 3 MNOKPUBOM,
HAHECEHUM METOAOM EE3I'IEPEPBHOI'O
FAPAY0OIO 3AHYPIOBAHHFI.

Jonycku Ha po3mipu Ta hopmy

JIUCT U MOMNOCA CTAJIbHBIE C NMOKPBITUEM,
HAHECEHHbIM METOLOM HETPEPbLIBHOIO
FOPAYEIO MOrPY>XEHUA

Honycku Ha pasvepsl ¥ dopmy
CONTINUOUSLY HOT-D]P COATED STEEL SHEET AND STRIP

Tolerances on dimensions and shape

YunHui Big 2015-04-01

1 COEPA 3ACTOCYBAHHA

Llei cTaHAapT NOWMPIETLCA Ha MMoCcKi BUpoby 3 UMHKOBKM (Z), cnnasom LMHK—3aniso (ZF), cnnasom
LUMHK—AaTMIoMIHIN (ZA), cnnasom antomiHin—uuHK (AZ), cnnaBoM anioMiHii—KpeMHin (AS) nokpusamu, HaHe-
ceHuMn BeariepepBHUM rapsuMM 3aHyproBaHHAM. BUpoGuW, BUrOTOBNEH] 3 HU3LKONEroBaHo! | BACOKOMILHOT -
cTani Ans xonoAHoro hopmMoamiHIOBaHHA Ta i3 KOHCTPYKUIAHOT cTani, nocradatoTb y hopMi NIUCTIB, LUMPOKOT
wrabw, BigpisaHoi LWMPOKOT WTabu abo MipHUX AOBXMH, OAEPKAHMX Bif BiAPI3aHOT LUNPOKOT WTabn Y1 nucTa,
MiHiMansHOT ToBLYKMHK 0,20 MM | MakcumarnbHoT TOBLLMHI/E 6,50 Mm. Baaemonoa fi3aHi craHaapTm — EN 10292,
EN 10326, EN 10327 Ta Bpobu 3 NOKpMBOM, HAHECEHWUM rapsa4vMm EEHypIOBaHHFiM — 3rigHo 3 prEN 10336

- Lieit ctaHAapT He nNolwMpoeTbEsA Ha

— rapsadekataHuin nuct i wraby 6es nokpusy (aue. EN 10051) Ta

— XorogHokartanuii nuct i wraby Gea nokpuey ato 3 eneKTponiTM4HNM NOKPUBOM (ANB. EN 10131).

2 HOPMATWUBHI NOCUITAHHA

HaeeneHi HKk4e HOpMaTWBHI AoKYMEHTW 0B0B'A3KOBI ANA 3acTOCYyBaHHSA B LibOMY cTaHgaprti. Y pasi
[AAaTOBaHWX NMOCUNaHb 3acTOCOBYIOThb TiNbKW HaBeAeHi BuAaHHsA. Y pasi HefatosaHux nocunavb Tpeba
KOpPWCTYBaTUCH OCTaHHIMKN BUAAHHAMW HOPMaTUBHWUX OOKYMEHTIB (pa3om 3i aMiHamu).

EN 10079:1992 Definition of steel products.

HALIOHANBHE I"IOHCHEHHH
EN 10079:1992 HomeHKnaTypa cranesux Bupo6is.

3 TEPMIHU TA BM3HA‘-IEHHFI MOHATDL

Y UbOMY CTaHOapTi 3aCTOCOBAHO TEPMIHM Ta BU3HAYEHHSA NOHATE Ans BUMpobiB 3 noxpusom HaHe-
CEeHUM rapsa4Mm 3aHyprOBaHHAM, 3|'I,D,HO 3 EN 100?9 i TAKWA:

3.1 HOMiHanbHa (BCTaHosneHa) ToBwwmHa (nominal (specified) thickness)
[NoBHa samoBreHa TOBLUMHA Bmp06y 3 MEeTanesyM NoOKPUBOM.
MNMpumiTka. HomiHanbHa TOBWMWHA OXONIOE AK OCHOBY, TakK | NOKPUB.

BuaoaHHa odhidinHe



OCTY EN 10143:2014

4 NMTO3HAKA

4.1 Bupobw, siKi 3340BONbHSAIOTL BUMOTM LibOro cTaHaapTy, NoTpibHO no3Hayaru Tak (AWB. Takox
posain 5):

a) Tun BMpoby (nucT, Wwnpoka wraba, sigpisaHa wupoka wraba Yu MipHa A0BXUHA),

b) nocunauHs Ha uel ctaHaapt, To6To EN 10143;

C) HOMiHankHa TOBLUWHA B MifimeTpax;

d) nitepa S anga BmpobiB, 3amMoBNeHnx 3i cnelianbHMMN JOMNYCKaMKU Ha TOBLUWHY;

e) HOMiHanbHa WupuHa B minimeTpax;

f) nitepa S gnsa Bupobis, 3amoBNEHMX 3i crieyianbHUMK JONYCKamMu Ha LWWPUHY;

g) HOMiHanbLHa AOBXWHA B MiniMeTpax (Tinbku NUCTU A MipHI 4OBXWHN),

h) nitepa S ans supo6is, 3aMoBMEHUX 3i CneuianbHUMK AONYCKaMu Ha AOBXUHY (TiNbKKU NUCTK
A MipHI QOBXWUHW); _

i) nitepu FS ana nucTis abo MipHMX AOBXWH, 3aMOBNEHUX 3i cneyiankHUMN AoNycKaMu Ha no-
LMHHICTD; )

j) nitepu CS ans sigpisaHoi wrabu, 3amoBneHol 3i cnewianbHUMKU gonyckamu Ha ceprnonofibHicTs.

4.2 No3Haka supoby BianosigHo a0 4.1 mae ByTy 32 NOBHOK NMO3HAKOK 3aMOBMNEHOT cTani (Hanpu-
knag, arinHo 3 EN 10327).

lMpuknad 1
LLitaba, nocTtayeHa 3 gonyckamm Ha poamipw 3rigHo 3 EN 10143 HominanbHoi ToBw KM 0,80 mMm,
3aMOBIIeHa 3 HOPMarnbHUMW 10NYCKaMKU Ha TOBLUMHY, HOMIHaNBHOT WupiHY 1200 MM, 3amMoBreHa
3 HOpPManbHUMKM AONYCKaMU Ha LUMPUHY, 3aMOBMEHa 3 HOPMarnbHUMK [OMNYCKaMu Ha NMOWUHHICTb,
BUroToBneHa 3i crani DX53D+ZF (1.0355+ZF) arigHo 3 EN 10327, maca nokpusy 100 r/m? (100),
06pobrneHHsA nokpusy R, sikicTe noBepxHi B, noBepxHa obpobneHa amaulysanHamM (O):
Wraba EN 10143-0,80 x 1200 — cranb EN 10327 DX53D+ZF100-R-B-O
abo
[LltaBa EN 10143-0,80 x 1200 — cranb EN 10327 1.0355+ZF100-R-B-O

lMpuknad 2
1 NUCT, NocTa4yeHunii 3 gonyckamu Ha poamipy arigHo 3 EN 10143 HomiHanbHo! ToBLuHKM 0,80 MM,
3aMOBMEHWIA 3i cneuianbHUM AONYCKOM Ha TOBLMHY (S), HOMiHanbHoT goBxXuHKn 2500 Mm,
3aMOBMEHWIA 3i cneuianbHUMK Aonyckamn Ha Bigxun Big nnowuHHocTi (FS), BurotoBneHui 3i
crani HX300LAD+ZF (1.0932+ZF) arigHo 3 EN 10292, maca nokpwsy 100 r/m? (100), o6pobneHHs
nokpmey R, skicTb noBepxHi B, noBepxHs o6pobnexHa amalyysanHsam (O):
1 nuet EN 10143-0,80S x 1200S x 2500FS — cranb EN 10292 HX300LAD+ZF100-R-B-O
abo
1 nuct EN 10143-0,80S x 1200S x 2500FS — ctans EN 10292 1.0932+ZF100-R-B-0

5 CTAH NMOCTAYAHHA

5.1 Nnocki Bpo®wu 3rigHoO 3 UMM CTaH4apTOM nocTayaloTh Tak:

a) 3 HopmanbHUMK abo cnelianbHUMK Jonyckamu Ha ToBLLVHY (auB. Tabnuui 1—4);

b) 3 HopmanbHUMK abo cneyianskHUMKU JOMNycKamu Ha LWWpKUHY (AuB. Tabnuui 5 i 6);

c) 3 HopmanbHUMK abo cneuianbHUMKU fonyckamu Ha AOBXUHY ANA NUCTiB abo MipHUX A0BXWH
(avs. Tabnuwio 7);

d) 3 HopmanbHuMK abo crneuianbHUMK JoNycKaMKU Ha NIOWWHHICTb ANs NMUCTiB abo MIPHWX JOBXMH
(avB. Tabnuui 8 i 9);

e) 3 HopmanbHumMKu abo crneyianbHUMK fonyckamu Ha cepnonofibHicTe AN BigpisaHoT wrabu
3aBLUMPLLKKU MeHLWwe Hix 600 mm (ams. po3gin 11).

5.2 Akwo Hemae iHdopmalil B 3aMOBNEeHHi CTOCOBHO CTaHy nocTavyaHHsa, HaseaeHoro B 5.1, nnocki
BupoBuK nocTa4yalTb 3 HOpManbHUMKW AOMYCKamMW Ha TOBLYWHY, LWAPWUHY, AOBXWUHY, H8 NMMOLWMWHHICTb
Ta cepnonodibHicTb.
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6 OOMNYCKW HA TOBLUUHY

6.1 ToBLWKUHY MOXHa BUMiptoBaTK B DyAb-AKi Toyui Ha BiacTaHi Binbwe Hix 40 Mmm Big Kpanok.
Y pasi By3bKOro pyrioHa abo MipHUX AOBXWH 3aBUMpLKK < 80 MM MicLEM BUMIPIOBAHHA Mae ByTu
cepeauHa ocewn.

6.2 [lonycku Ha TOBLUMHY MaKThk BiANOBIAATW 3HAaYEHHsAM, HaeeaeHumM y Tabnuusx 1—4, i crocy-
I0TbCs Beiel foBXuHK. [ns TOBLMH NOKPMBY, siki BianosigaoTe nosHavyeHnHw Z450 i Z600, 3aCTOCOBYIOTb
HOpMankeHi Ta cneuiankHi gonyckn, poswupeHi Ha = 0,01 mm BigHOCHO BU3Ha4yeHuX y Tabnuusax 1—4.

IMig 4yac 3amMoBNAHHA MOXHA Y3roguTH AONYCKKU, 3BYXKEHI BiJHOCHO crelianbHWX 4ONYCKiB.

Y pasi Bupobis, Ans SiKMX HEe BCTAHOBMEHO rpaHuLi NMMHHOCTI, 3aCTOCOBYIOTb [ONYCKN, HaBeae-
Hi B Tabnuui 2 pgna mapok DX51D ra S550GD | B Tabnuui 4 — gns BCix iHWWX Mapok, FIKLLIO iHWoro
He Y3rofA}KeHo nig Yyac 3amMOBnAHHS.

Tabnuus 1 — [Honycku Anst Mapok crani 3] BCTaHOBNEHOK MiHIMANLHO rpaHnuero nJ‘IMHHOCTI R. abo BcTaHoBMEHO
MiHIMarnbHOK YMOBHOIO rpaHnuelo NIMHHOCTI Rz < 260 MIMa -
& Poamipu 8 minimerpax

i i a
H:;néi:::::a HopmankHi gonyckn® ans HOMiHaanPT WIMpYHK W A%"ig:ﬂ;:ﬂz?ﬁ:‘:ﬁ; i

] < 1200° 1200 < w< 1500 > 1500 <1200° 12100<ws'1500 > 1500
0,20<t<0,40 + 0,04 +0,05 + 0,06 + 0,030 + 0,035 + 0,040
0,40 <t<0,60 + 0,04 + 0,05 +0,06 +0,035 + 0,040 + 0,045
0,60<t=<0,80 + 0,05 + 0,06 +0,07 + 0,040 + 0,045 + 0,050
0,80<t<1,00 + 0,06 +0,07 + 0,08 + 0,045 + 0,050 + 0,060
1,00 <t<1,20 + 0,07 +0,08 +0,09 + 0,050 + 0,060 + 0,070
1,20 < t<1,60 +0,10 +0,1 0,12 + 0,060 +0,070 + 0,080
1,60 <t<2,00 + 0,12 +0,13 +0,14 + 0,070 + 0,080 + 0,090
200<t<250 +0,14 +0.15 +0,16 + 0,090 + 0,100 + 0,110
250<t<3,00 +0,17 = O [ +0,18 +0,110 + 0,120 + 0,130

3,00 <t<5,00 +0,20 +0,20 + 0,21 +0,15 + 0,18 + 0,17

5,00 <t<6,50 +0,22 +0,22 + 0,23 E£@,17 +0,18 +0,19
# [lonycku Ha TOBLUMHY B MicLi 38apHuMX LWBIB MOTka moxe ByTu abinblweHo makcumym Ha 50 % Ha pgosxuHi 10 M. Lle abinblweHHs
3aCTOCOBHE ANA BCiX TOBLUMH i, AKWO IHLUOrO HE Y3rofAXeHo nij Yac 3aMOBNAHHA, ANA HOPMaNbHUX | cneuianbﬂnx (miHycoBux

i nnmcoanx) ponyckis. Ons TOHWWX nokpusis ane. 6.2,

- 6ml]JJ:'lmpﬂcma uwrraba: wupuHa 2= 600 mwm, BIApISaHE LWupoka wraba: npokaraHa umpm-la 2 600 mm, Bl,qplaaHa Ha LWNPUHY MEHLe

Tabnuus 2 — ﬂOHYCKM Aans MEDOK crani 3i BCTAHOBNEHOK MiHiManbHolo YMOBHOW rpanuew NANHHOCTI

260 MrMa < Ryp,2 < 360 Mra Ta ans Mapox DX51D i S550GD
Poamipu B MinimeTpax

; : ; : CneuianbHi gonycki (S)®
HomiHaneHa HopmanbHi gonycku? 4na HomiHanbHoT WUpUHL W NS HOMIHANBHOT LWMPUHY W
TOBLUYMHA . -

t <1200° 1200 < w< 1500 > 1500 < 1200° 1200(;4{51500 > 1500
0,20<t<0,40 + 0,05 + 0,06 + 0,07 + 0,035 + 0,040 + 0,045
0,40<(=<0,60 + 0,05 + 0,06 + 0,07 + 0,040 + 0,045 + 0,050
0,60<t<0,80 + 0,06 + 0,07 + 0,08 + 0,045 + 0,060 + 0,060
0,80<t=<1,00 + 0,07 + 0,08 + 0,09 + 0,050 + 0,060 + 0,070




OCTY EN 10143:2014

KiHeub Tabnuui 2

i ) J _ R CneuianbHi gonyckn (S)®
Hominanexa HopmanbHi gonycku® ans HomiHanbHOT WUpUHU W ANA HOMIHANLHOT LWMPUHI W
TOBUWMWHA >
¢ < 1200° 1200 < w < 1500 > 1500 <1200° 1200 < w <1500 > 1500

1,00<t<1,20 + 0,08 + 0,09 + 0,11 + 0,060 + 0,070 + 0,080
120<t<1,60 0, +0,13 + 0,14 + 0,070 + 0,080 + 0,090
1,60<t<2,00 +0,14 £0,15 + 0,16 + 0,080 + 0,090 +0,110
200<t<2,50 +0,16 £07 +0,18 + 0,110 +0,120 +0,130
250<t<3,00 +10,18 + 0,20 + 0,20 + 0,130 + 0,140 # 0,150
3,00<t<5,00 +0,22 +0,24 +0,25 +0,17 +0,18 +0,19
500<t<6,50 + 0,24 + 0,25 + 0,26 +0,19 +0,20 +0.:21

@ [lonycku Ha TOBWWHY B MicLj 38apHuX WBIB MoTKa Moxe ByTi 36inbWweHo makcumym Ha 50 % Ha goxuHi 10 m. Lle abinbwenHs
3acTOCOBHE ANA BCiX TOBWMH i, AKLLO IHWOrO He y3rofXeHo nijg Yac 3aMOBNAHHA, ANA HOPMaNbHWX | cneuiansHux (MiHycoBNX
i nnocoBux) gonyckis. [ns TOHWAX nokpueis gue. 6.2. '

: LWnpoka wraBa: wupuHa 2 600 mm; Bigpiaana wupoka wraba: npokataHa wupuHa = 600 MM, BiApi3aHa Ha LWNPUHY MeHLe
Hix 600 mm. - ; -

Tabnuun 3 — [lonycku ans Mapok cTani 3i BCTaHOBIEHOI0 MIHIMAaNBEHOK YMOBHOIO rpaHULED NIMHHOCTI
360 MMa < Rpo,2 < 420 MIMa )

Poamipmn B MinimeTtpax

H::;ir;::a HopMa.ani .,u.onycxvl"nnn HOM_iHaanp'l' I..IJVIp'VIHH w A:ﬂ"ﬁg:ﬁ:ﬁﬁgﬁ{ﬁm&f;w
¢ < 1200" 1200 < w < 1500 > 1500 <1200° 1200 <w <1500 > 1500
0,35<t=<0,40 +0,05 + 0,06 + 0,07 + 0,040 + 0,045 + 0,050
0,40<t<0,60 +0,06 + 0,07 + 0,08 + 0,045 + 0,050 + 0,060
0,60<t<0,80 +0,07 +0,08 + 0,09 + 0,050 + 0,060 = 0,070
0,80<t<1,00 +0,08 + 0,09 +0,11 + 0,060 " +0,070 + 0,080
1,00<£<1,20 +0,10 +0:11 +0,12 + 0,070 + 0,080 ~+0,090
1,20<t=< 1,60 + 0,13 - +0,14 + 0,16 + 0,080 + 0,090 +0,110
1,60<t<2,00 iQ.16 +017 + 0,19 + 0,090 £ 0,110 +0,120
2,00<t<2,50 +0,18 + 0,20 310,21 +0,120 + 0,130 + 0,140
2,60<t< 3,00 +0,22 +0,22 + 0,23 +0,140 + 0,150 + 0,160
3,00<t=<5,00 +0,22 + 0,24 +0,25 +0,17 +0,18 +0,19
5,00<t<6,50 +0,24 +0,25 +0,26 +0,19 +0,20 +0,21
@ [lonycku Ha TOBLUMHY B MiCLi 3BapHNX LBIB MoTKa moxe GyTu 36inbweHo makcumym Ha 50 % Ha poxwnHi 10 M. Lie 3GinblieHHs
3aCTOCOBHE AMA BCIX TOBLWH i, AKWO iHWOro He Y3ropxeHo nig Yac 3amoOBNAHHA, ANA HOPManbHUX | creyiansHuX (MiHYCOBMX
i nnocoBmx) gonyckis. Ans ToHWWX nokpueie aue. 6.2,
e GEgJ:;?Ka wraba: WwupuHa 2 600 MM; BigpisaHa whpoka wraba: npokaraka wupkKa z 600 mm, BigpizaHa Ha LWNPUHY MeHLe
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Tabnuus 4 — [lonycku ANs Mapok ctani 3i BCTAHOBEHOK MIHIManbHO0 YMOBHOK rpaHvLer NiMHHOCTI
420 MIMa £ Rpg 2 < 900 MMa
Poamipn B minimeTpax

H:gq;:?;:;a HopmanbHi ponyckin® Ans HOMiHANLHOT LWMPUHI W Afﬂ“ﬁg:ﬁ:ﬁﬁﬁﬁigéﬁrw

¢ < 1200° 1200 < w < 1500 > 1500 < 1200° 1200 < w < 1500 > 1500
0,35<t=<0,40 + 0,06 + 0,07 + 0,08 + 0,045 + 0,050 + 0,060
0,40 <t=<0,60 + 0,06 +0,08 + 0,09 + 0,060 + 0,060 + 0,070
0,60<t<0,80 + 0,07 +0,09 + 0,1 + 0,060 + 0,070 ‘ + 0,080
0,80<t<1,00 +0,09 £0,11 +0,12 + 0,070 + 0,080 '+ 0,090
1.Q0<t51.20 + 0,11 +0,13 +0,14 + 0,080 +0,090 +0,110
1,20<f<1,60 ‘+0,15 +0,16 +0,18 + 0,020 +0,110 +0,120
160<t<2,00 +0,18 +0,19 +0,21 +0,110 +0,120 + 0,140
2,00<t=<2,50 +0,21 +0,22 +0,24 + 0,140 +0,150 +0,170
250<t<3,00 +0,24 +0,25 +0,26 +0,170 +0,180 + 0,190
3,00 <t=<5,00 +0,26 +0,27 +0,28 +0,23 +0,24 +0,26
500<f<6,50 + 0,28 +0,29 +0,30 +0,25 +0,26 +0,28

# [lonyckn Ha TOBLYWHY B MiCLi 3BapHMX LWBiB MoTka Moxe ByTu 36inblueHo makcumym Ha 50 % Ha goswuHi 10 M. Le 36inbLieH-
Hf 3aCTOCOBHE ANA BCIX TOBLUWH i, AKLO HLUOrO HE Y3ro[XKeHo Nig Yac 3amoBrIAHHA, ANA HOPManbHWX | cneuiansHux (MiHycoBMX i

nntocoBix) gonyckis. [inA TOHWWX nokpusis gua. 6.2.
® [LInpoka wraba: wupuHa = 600-MM; BigpisaHa Wirpoka wraba: npokatana WwipiHa = 600 MM, Bigpi3aHa Ha WIPWHY MEHLUE

Hik 600 mm.

7 AONMNYCKW HA LUWPUHY

7.1 3aranbHi NONMOXeHHA

WnprHy BUMipIOIOTb NepneHanKynapHO 40 No340BXKHLOT oci BUpoOYy.

[onyckun Ha WMpUHY Nnockux BUpobiB i3 HM3BKOBYIMeLeBoi Ta BUCOKOMILHOI cTani HaBeaeHo B 7.2
ans nuerie i wupokol wrabwu Ta B 7.3 — gns BigpisaHoi wupokol wrabu 3aswmpLukn < 600 mm.

7.2 INucT i wupoka wraba 3aBwrpwkn 2 600 Mmm
[onycky Ha WMPKUHY nucTa Ta wupokol wrabu matoTe BYTH Taknmu, sik HaseneHo B Tabnuyi 5.

Tabnwvus 5 — [lonycku Ha LWIMPUHY nucTa i Wupokol wTabn 3aBlumpLuky = 600 MM
Poamipu B minimeTpax

HomiHanbHa wupuHa w HopmankHi gonyckun CneuiansHi ponycku (S)
600 < w < 1200 +§ +§
1200 < w < 1500 +g +§
1500 < w < 1800 +g *g
s 1800 +§ +§
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7.3 BigpizaHa wupoka wraba 3aBWMpWKK MeHwe Hix 600 mm
[Jonyckn Ha LWUPWHY BiApi3aHoT Wipokoi wrabu 3aswmpliky < 600 Mm mMaioTb By T Takumu, AK Ha-

BefeHo B Tabnuui 6.

Ta6nuusa 6 — [Jonycku Ha WKUPURY BiapidaHol wupokol wrabu saswuplikn < 600 mm

Poamipn B Minimerpax

HominaneHa HominankHa wuprHa
Knac ponycky TOBLYMHA
t w<125 125 < w < 250 250 < w< 400 400 < w < 600
+0,4 + 0,5 +0,7 +1,0
t<0,6 0 0 0 0
. +0,5 +06 +0,9 +1,2
06<t<1,0 0 0 0 0
+06 +0,8 +1,1 +1.4
1,0<£<2,0 0 ‘0 0 0
HopmankbHi
+0,7 +1,0 +1,3 +1,6
20=<t=<3,0 0 0 0 0
_ ' +0,8 &1 +1,4 4.7
. 30<t=<5,0 0 0 0 0
+0,9 +1,2 +1,5 +1,8
50<t<6,6 0 0 0 0
+0,2 +0,2 +0,3 +0,5
hais 0 0 0 0
+0,2 +0,3 +0,4 +0,6
086<t<1,D 0 0 0 0
+0,3 +0,4 +0,5 +0,7
<
1.0<t<2,0 0 0 0 0
CneuiansHi (S)
+0,4 +0,5 +0,6 +0,8
20<t<3,0 0 0 0 0
+0,5 +0,6 +0,7 +0,9
30<t<5,0 0 0 0 0
' +0,6 +0,7 +0,8 $ 4.0
50<t<6,5 0 0 0 0

8 JOMYCKHN HA HOB}KV[HY

[oBXWHY BUMIpIOIOTb ya.qoam O,L]HOI'O noeroro Goky JincTa 4m MipHOT JOBXUHH.

Aonycku Ha AOBXUHY MaloTe GyTi Takumu, sik HaBe,quo B Tabnuui 7, i 3aCTOCOBy|-0Tb X gns BeCix

Bl’lpOG'B Ha sKi NMOWWNPHETLCH Len CTaH,[lapT

Tabnuus 7 — [donycku Ha AOBXWUHY

Poamipu B minimeTpax

HomiHaneHa goBXuHA

HopmanbHi gonycku

CneuianeHi gonycku (S)

< 2000

+6
0

+3
0

> 2000 < 8000

+ 0,3 % poBXuHW
0

+ 1,5 % OoBxuHW
0

> 8000

3a y3aromKeHHAM
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9 AONMYCKWU HA MNMIOWKUHHICTb

9.1 Mapku ctani 3i BcTaHOBNeHUMMU MiHiMansHUMU R, abo Ry, < 360 MMa

[onyckoM Ha NNOLWMWHHICTL € MakCuManbHO AonycTUMa BiCTaHb MiX JTMCTOM Ta rOpU30oHTarnsHoK
NoBepXHeto, Ha AKIN BiH po3TawoBaHui. [lonyckn Ha NAOWMHHICTE MaKTbk ByTn Takumu, sK HasedeHo
B Tabnuusax 8 i 9.

BumiploBaHHA XBUNACTOCTI NPOBOAAThL TiNlbKW HAa Kpankax nucra.

[onyckn Ha NAOLMHHICTE 3aCTOCOBYIOTh TiNbKW ANS NWCTIB.

Mig Yyac 3amMoBNAHHS MOXHA Y3roAnTV AONYCKW Ha NINOLWUMHHICTb, 3BYXEHI BiJHOCHO creuianbHuX
[onyckis.

Ta6nuus 8 — [onycku Ha NAOWKUHHICTE gnsa Mapok crani 3i BCTAHOBNEHOO MiHIManbHOW rpaHuueio NivMHHOCTI R

abo BCTaHOBMEHOIO MIHIMaNLHOIO YMOBHOI0 rpaHuLelo NIMHHOCTI Ryp 2 < 260 MIMa
. Poamipu B minimeTpax

HomiHanbHa MakcumanbHa BUCOTa XBUIi ANA HOMIHENbHOT TOBLWMHY |
Knac gonycky WMpKHa '
w t<07 07<t<16 16<t<3,0 3,0<t<65
w< 1200 10 8 15
HopmansHui 1200 < w < 1500 12 10 18
w= 1600 W 15 23,
w < 1200 5 4 3 8
CneuiansHuin (FS) | 1200 < w < 1500 6 5 4 9
w = 1500 8 7 6 12

Tabnuus 9 — [lonyckn Ha NMNOWWHHICTb A% MapoK CTani 3i BCTAHOBNEHO MiHIMANEHOK YMOBHOIO rpaHuLetn
nnuHHocTi 260 MIMa < Ryp 2 < 360 MlMa ta agna mapok DX51D i S550GD
: S ¢ ' Poamipu & minimeTpax

HomiHansHa MakcumansHa BUCOTa XBUNI ANA HOMiHANbLHO! TOBLWWHN |
Knac gonycky WnpnHa . . :
w t<0,7 OF=it=18 165t<3,0 3,0<t<6,5

w < 1200 13 10 18
HopmMansHuid 1200 < w < 1500 15 13 ) 25
w = 1500 20 19 28
w< 1200 8 6 5 9
CneuiansHui (FS) | 1200 < w < 1500 9 8 B 12
w= 1500 12 10 9 14

9.2 Mapku cTani 3i BCTaHOBNEHO0 MiHiManbHOW Ry, 2 360 MlMa
[ns uMx mapok cTani BeNUYMHy AOMYyCcKy Ha NIOUMHHICTL Mae ByTn BCTAHOBMEHO Nif vac 3a-
MOBIISIHHS. ' : ' -

10 AOMYCKWU HA KOCUHY PI3Y

KocuHa piay u — Le opToroHanbHa Npoekuisn nonepeyHol Kpaiku Ha No3foBKHIO Kpalky (AuB.
pUCyHOK 1). '
KocuHa pisy He mae nepesuulyBati 1 % hakTMYHOT LWWWPUHKU nucTa.
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PucyHok 1 — KocwuHa pisy u ta cepnonogibHicte g

11 JOMYCKW HA CEPIMONOAIBHICTb

CepnonogibHicTb g — Ue MakcumarnbsHa BiiCTaHb MiX NO3A0BXHBLOI0 KPanKoio Ta NPsSIMOK0 Kpankoio,
AKa ONUPAETLCA Ha HeT (AWB. PUCYHOK 1).

CepnonogibHicTb BUMIpIOIOTL Ha BBIrHYTIi kpaiui. Basolo BuMipioBaHHa mae ByTn BigcTaHb 2 M Bif
Byab-AKOT TOMKM Ha Kpaiui. [Ans nucTis | MipHUMX AOBXWH 3aBA0BXKM MeHLe HK 2 M Dasa BumiptoBaHHs
Mae AOPIBHIOBATH iXHIA JOBXUHI.

Cepnonoai6HicTk He NOBMHHA nepeBuyBaTi 5 MM Ha AOBXUHI 2 M. [1NA JOBXUH MEHLE HiXK 2 M
ceprionodibHicTb He nosuHHa nepesuwysatn 0,25 % akTu4YHOT 4OBXUHN.

[nsa sigpizaHot wupokoi wrabu saswmpikm < 600 mm Moxe ByTu BCTAHOBIIEHO cneuiansHuit fo-
nyck Ha ceprnonogibHicTe (CS) — makcumym 2 MM Ha aoBxuHi 2 M. Lien cneuianbHuii gonyck Ha cepro-
noniGHiCTE 3aCTOCOBYHOTL Ansi CTaneit 3i BCTAHOBNEHOK MiHIManbHOK YMOBHOIO MPaHULEo MinHHOCTI
Rpo,2 2 280 MMa.

12 CYMIWEHHA PO3MIPIB

3a y3romkeHHaM nig Yyac 3aMOBIAHHA JONYCKU Ha KOCUHY pidy i cepnonofibHicTh Moxe ByTu
3aMiHEeHO 3a YMOBMW, LLIO TOYHWIA NPSMOKYTHWK, OfEPXKaHWil 3a 3aMOBNEeHNMU PO3MipamMu WWPUHKU i Jo-
BXWHM, Moxe ByTu HaknageHo Ha nocrayeHi nueTu.

BIBITIOIPA®IA

1 EN 10051 Continuously hot-rolled uncoated plate, sheet and strip of non-alloy and alloy steels —

Tolerances on dimensions and shape

2 EN 10131 Cold rolled uncoated low carbon and high yield strength steel flat products for cold
forming — Tolerances on dimensions and shape

3 EN 10292 Continuously hot-dip coated strip and sheet of steels with higher yield strength for cold
forming — Technical delivery conditions

4 EN 10326 Continuously hot-dip coated strip and sheet of structural steels — Technical delivery
conditions

5 EN 10327 Continuously hot-dip coated strip and sheet of low carbon steels for cold forming —

Technical delivery conditions
6 prEN 10336 Continuously hot-dip coated and electrolytically coated strip and sheet of multiphase

steels for cold forming — Technical delivery conditions.
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HALIOHATBHE NMOACHEHHA
1 EN 10051 Mpokat nuctoBuni i wtaba 6e3 nokpuTTH, OTPMMaHI Gesnepep_BHMM raps4um npokary-

BaHHsAM, 3 HerneroBaHoi i nerosaHoi ctani. [lonycku Ha pOSMlpM Ta chopmy

2 EN 10131 Bupobw nnocki xonogHokaraHi 6e3 nokputts Ta 3 eNekTponiTuiHUM uvHKoBUM abo
UMHKOBO-HIKENMEBUM MOKPUTTAM i3 HA3bKOBYINEeLeBOol cTani 3 BUCOKOK rpaHuLerd niMHHOCTI And
xornogHoro wramnyeaHHs. [Jonycku Ha po3mipu Ta dopmy

3 EN 10292 [lltaba i nvucT cTanesi 3 BUCOKOK rpaHULIEI NMUHHOCTI 3 NOKPUBOM, HAHECEHUM Me-
TOAOM BeanepepBHOro rapsyoro 3aHyploBaHHs, [Ms XONOAHOr0 hOpMO3MiHIOBAHHS. TEXHIMHI yMOBH

nocravyaHHs
4 EN 10326 LTaba i nucT cTanesi 3 KOHCTPYKUiAHOT cTani 3 NoKpMBOM, HaHeceHuM meTogom Bes-

NepepBHOro rapsiyoro 3aHyproBaHHA. TeXHIYHI yMOBM noctavyaHHs
5 EN 10327 lltaba i nucT ctanesi 3 HN3bKOBYrneyesol cTani 3 NOKpMBOM, HAHECEHUM METO-
nom BeanepepBHOro raps4yoro 3aHyploBaHHA, 4N XOMOAHOT0 (POPMO3MIHIOBAHHA. TEXHIYHI YMOBH

Ha nocTa4yaHHs
6 prEN 10336 ﬂucm i Wwrabn 3 583ﬂepepBH]/IM rapa4yMm i ranbBaHivHUM NokpuTTAM 3 Baratodas-

HUX cTanei. )

Koa YKH[ 77.140.50

KnioyoBi crnoga: By3bka wwTaba, [OBXWHE, AONYCKW, KOCKUHA Pidy, NUCT, NMAOWWUHHICTb, NOKPUB,
po3amipu, cepnonogibHicTe, WKpUHa, Wnpoka wraba.
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