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     Передмова                   |Предисловие 

                                 | 

1.РОЗРОБЛЕНИЙ                    |1.РАЗРАБОТАН 

  Центральним ордена Трудового   |  Центральным ордена Трудового 

  Червоного Прапора науково-     |  Красного Знамени научно- 

  дослiдним i проектним iнсти-   |  исследовательским и проектным 

  тутом будiвельних металокон-   |  институтом строительных мета- 

  струкцiй iменi М.П.Мельникова  |  ллоконструкций имени Н.П.Мель- 

  (ЦНИИПСК им. Мельникова)       |  никова (ЦНИИПСК им.Мельникова) 

  Росiйської Федерацiї           |  Российской Федерации 

                                 | 

2.ВНЕСЕНИЙ                       |2.ВНЕСЕН 

  Мiнбудом Росiї                 |  Минстроем России 

                                 | 

3 ПРИЙНЯТИЙ                      |3.ПРИНЯТ 

  Мiждержавною науково-технiчною |  Межгосударственной научно-тех- 

  комiсiєю iз стандартизацiї i   |  нической комиссией по стандар- 

  технiчного нормування в будiв- |  тизации и техничскому нормиро- 

  ництвi (МНТКБ)                 |  ванию в строительстве (МНТКС) 

  17 листопада 1994 р.           |  17 ноября 1994 г. 

                                 | 

За прийняття проголосували:      |За принятие проголосовали: 

                                 | 

-------------------------------- | -------------------------------- 

Найменування  |Найменування      |Наименование  |Наименование 

держави       |органу державного |государства   |органа государст- 

              |управлiння        |              |венного управле- 

              |будiвництвом      |              |ния строительством 

-------------------------------- | -------------------------------- 

Республiка    |Мiнбуд            |Республика    |Минстрой 

Казахстан     |                  |Казахстан     | 

-------------------------------- | -------------------------------- 

Киргизька     |Держбуд           |Кыргызская    |Госстрой 

Республiка    |                  |Республика    | 

-------------------------------- | -------------------------------- 

Росiйська     |Мiнбуд            |Российская    |Минстрой 

Федерацiя     |                  |Федерация     | 

-------------------------------- | -------------------------------- 

Республiка    |Держбуд           |Республика    |Госстрой 

Таджикистан   |                  |Таджикистан   | 

              |                  |              | 

Республiка    |Держкомархi-      |Республика    |Госкомархитект- 

Узбекистан    |тектбуд           |Узбекистан    |строй 

              |                  |              | 

Україна       |Держкоммiстобуду- |Украина       |Госкомградострои- 

              |вання             |              |тельства 

-------------------------------- | -------------------------------- 

                                 | 

З ВВЕДЕНИЙ ВПЕРШЕ                |3 ВВЕДЕН ВПЕРВЫЕ 

  наказом Держкоммiстобудування  | 

  України вiд 15 вересня 1997 р. | 

   157                           | 

                                 | 

Цей державний стандарт України не|Настоящий межгосударственный ста- 

може бути повнiстю або частково  |ндарт не может быть полностью или 

вiдтворений, тиражований i розпо-|частично воспроизведен, тиражиро- 

всюджений як офiцiйне видання без|ван и распространен в качестве 

дозволу Держкоммiстобудування    |официального издания без разреше- 

України                          |ния Секретариата МНТКС 

 

"Укрархбудiнформ" 
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    ДЕРЖАВНИЙ СТАНДАРТ УКРАЇНИ      МЕЖГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ 

 

    Будiвельнi матерiали            Строительные материалы 

 

    Прокат тонколистовий            Прокат тонколистовой            

    рулонний                        рулонный 

    iз захисно-декоративним         с защитно-декоративным                   

    лакофарбовим покриттям          лакокрасочным покрытием  

    для будiвельних конструкцiй     для строительных конструкций 

    Технiчнi умови                  Технические условия 

     

 

     

    ДСТУ Б 0.2.7-58-97 

    (ГОСТ 30246-94) 

     

     

    Building materials 

    Соntinuously rolled shett steel with 

    раint соаting for building 

    Specification 
------------------------------------------------------------------ 

          Чинний  вiд  1998-01-01|        Дата введення 1995-09-01 

                                 | 

     1.    ГАЛУЗЬ    ВИКОРИСТАННЯ|     1. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ 

                                 | 

     Цей стандарт                |     Настоящий стандарт  распрос- 

розповсюджується на рулонний тон-|траняется на рулонный тонколисто- 

колистовий прокат iз  захисно-де-|вой прокат с  защитнодекоративным 

коративним лакофарбовим покриттям|лакокрасочным покрытием (далее  - 

(далi - пофарбований прокат), яке|окрашенный прокат), нанесенным на 

нанесене на лiнiях фарбування ру-|линиях окрашивания рулонного  ме- 

лонного металу валковим  методом,|талла валковым методом,  предназ- 

що призначений  для  виготовлення|наченный  для  изготовления  кон- 

конструкцiй та iнших  будiвельних|струкций  и  других  строительных 

виробiв холодним профiлюванням  i|изделий холодным  профилированием 

згинанням.                       |и гибкой. 

                                 | 

     Стандарт може бути розповсю-|     Стандарт может быть распрос- 

джений на пофарбований прокат, що|транен на окрашенный прокат, при- 

використовується в iнших  галузях|меняемый в других отраслях промы- 

промисловостi.                   |шленности. 

                                 | 

     Обов'язковi вимоги до якостi|     Обязательные  требования   к 

продукцiї викладенi в  3.3,  3.4,|качеству  продукции  изложены   в 

3.5, 4.2, роздiлi 8. Обсяг  вико-|3.3, 3.4, 3.5,  4.2,  разделе  8. 

нання  вимог  роздiлiв  5   i   6|Объем выполнения требований  раз- 

визначає споживач.               |делов 5 и 6  определяет  потреби- 

                                 |тель. 

                                 | 

     2 НОРМАТИВНI ПОСИЛАННЯ      |     2 НОРМАТИВНЫЕ ССЫЛКИ 

                                 | 

     В цьому стандартi використа-|     В настоящем стандарте  испо- 

нi посилання на  такi  нормативнi|льзованы ссылки на следующие нор- 

документи:                       |мативные документы: 

------------------------------------------------------------------- 

Видання офiцiйне                 |Издание официальное 
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  ГОСТ 9.032-74     |ЕСЗКС.  Покрытия лакокрасочные. Группы, техни- 

                    |ческие требования и обозначения 

------------------------------------------------------------------- 

  ГОСТ 12.1.044-89  |ССБТ. Пожаровзрывоопасность веществ и материа- 

  (СТ СЭВ 4831-84,  |лов. Номенклатура показателей и методы их опре- 

   СТ СЭВ 6219-88,  |деления 

   СТ СЭВ 6527-88,  | 

   ИСО 4589-84)     | 

------------------------------------------------------------------- 

  ГОСТ 12.3.002-75  |ССБТ. Процессы производственные. Общие требо- 

  (СТ СЭВ 1728-89)  |вания безопасности 

------------------------------------------------------------------- 

  ГОСТ 12.3.005-75  |ССБТ. Работы окрасочные. Общие требования безо- 

  (СТ СЭВ 3951-82)  |пасности 

------------------------------------------------------------------- 

  ГОСТ 12.3.008-75  |ССБТ. Производство покрытий металлических и 

                    |неметаллических неорганических. Общие требова- 

                    |ния безопасности 

------------------------------------------------------------------- 

  ГОСТ 4381-87      |Микрометры рычажные. Общие технические условия 

------------------------------------------------------------------- 

  ГОСТ 4765-73      |Материалы лакокрасочные. Методы определения 

                    |прочности пленок при ударе 

------------------------------------------------------------------- 

  ГОСТ 6507-90      |Микрометры. Технические условия 

 (СТ СЭВ 344-76,    | 

  СТ СЭВ 352-76,    | 

  СТ СЭВ 4134-83)   | 

------------------------------------------------------------------- 

  ГОСТ 7566-81      |Прокат  и  изделия  дальнейшего  передела. 

                    |Правила приемки, маркировки, упаковки, транс- 

                    |портирования и хранения 

------------------------------------------------------------------- 

  ГОСТ 14192-77     | 

  (СТ СЭВ 257-80,   | 

   СТ СЭВ 258-81)   |Маркировка грузов 

------------------------------------------------------------------- 

  ГОСТ 14918-80     |Стальтонколистовая оцинкованная с непрерывных 

                    |линий. Технические условия 

------------------------------------------------------------------- 

  ГОСТ 15140-78     |Материалы лакокрасочные. Методы определения 

                    |адгезии 

------------------------------------------------------------------- 

  ГОСТ 15150-69     |Машины, приборы и другие технические изделия. 

  (СТ СЭВ 458-77,   |Категории, условия эксплуатации, хранения и 

   СТ СЭВ 460-77,   |транспортирования в части воздействия климати- 

   СТ СЭВ 991-78,   |ческих факторов внешней среды 

   СТ СЭВ 6136-87)  | 

------------------------------------------------------------------- 

  ГОСТ 20477-86     |Лента полиэтиленовая с липким слоем. Техничес- 

                    |кие условия 

------------------------------------------------------------------- 

  ГОСТ 24045-86     |Профили стальные листовые гнутые с трапециеви- 

                    |дными гофрами для строительства. Технические 

                    |условия 

------------------------------------------------------------------- 
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  ГОСТ 25706-83     |Лупы. Типы, основные параметры. Общие техниче- 

                    |ские требования 

------------------------------------------------------------------- 

  СНиП 2.03.11-85   |Строительные нормы и правила. Защита строите- 

                    |льных конструкций от коррозии 

------------------------------------------------------------------- 

  ТУ 14-11-236-88   |Прокат тонколистовой холоднокатаный алюминиро- 

                    |ванный. Технические условия 

------------------------------------------------------------------- 

  ТУ 14-11-247-88   |Прокат тонколистовой холоднокатаный с алюмоци- 

                    |нковым покрытием. Технические условия 

 

                                 | 

     З ОСНОВНI ПАРАМЕТРИ         |     З ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ 

                                 | 

     3.1 Пофарбований прокат (ОК)|     3.1 Окрашенный прокат (ОК) 

виготовляють з одно-, двошаровими|изготовляют с одно-, двухслойными 

покриттями завтовшки до  200  мкм|покрытиями толщиной до 200 мкм 

лакофарбовими матерiалами груп I,|лакокрасочными материалами  групп 

II i III за СНіП 2.03.11,  якi   |I, II и III по СНиП 2.03.11, пре- 

призначенi для фарбування на  лi-|дназначенными для окрашивания  на 

нiях рулонного металу, з мiцнiстю|линиях рулонного металла, с проч- 

плiвки при вигинi "Т" вiд  ОТ  до|ностью пленки при изгибе  "Т"  от 

4Т у вiдповiдностi з цим стандар-|ОТ до 4Т в соответствии с настоя- 

том.                             |щим стандартом. 

                                 | 

     3.2 Пофарбований прокат  ви-|     3.2 Окрашенный прокат  изго- 

готовляють з однобiчним покриттям|товляют с односторонним покрытием 

(позначення 1), двобiчним однако-|(обозначение   1),   двусторонним 

вим покриттям обох бокiв  (позна-|одинаковым покрытием обеих сторон 

чення 2) i двобiчним  неоднаковим|(обозначение  2)  и  двусторонним 

покриттям лицьового i  зворотного|различным покрытием лицевой и об- 

бокiв (позначення 3).            |ратной сторон (обозначение 3). 

                                 | 

     Примiтка. Лицьовий бiк - зо-|     Примечание. Лицевая  сторона 

внiшнiй бiк рулону.              |- внешняя сторона рулона. 

                                 | 

     3.3 Пофарбований прокат пос-|     3.3 Окрашенный прокат поста- 

тавляють в рулонах. Товщина  про-|вляют в рулонах. Толщина  проката 

кату в рулонах вiд 0,5 до 1,2  мм|в рулонах от 0,5 до 1,2 мм и  ши- 

i ширина до 1500 мм              |рина до 1500 мм. 

                                 | 

     3.4 Розмiри, маса,  телеско-|     3.4 Размеры, масса, телеско- 

пiчнiсть рулону  з  пофарбованого|пичность  рулона  из  окрашенного 

прокату не повиннi перевищувати: |проката не должны превышать: 

  - внутрiшнiй дiаметр - 640 мм; |  - внутренний диаметр - 640 мм; 

  - зовнiшнiй дiаметр-1500 мм;   |  - наружный диаметр - 1500 мм; 

  - телескопiчнiсть - 40 мм;     |  - телескопичность - 40 мм; 

  - маса - 10 т.                 |  - масса-10 т. 

                                 | 

     3.5 Схеми i приклади умовних|     3.5 Схемы и примеры условных 

позначень  пофарбованого  прокату|обозначений  окрашенного  проката 

наведенi в додатку А.            |приведены в приложении А. 
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     4 ТЕХНIЧНI ВИМОГИ           |     4 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

                                 | 

     4.1 Вимоги до вихiдних      |     4.1 Требования к исходным 

         матерiалiв              |         материалам 

                                 | 

     4.1.1 Для виготовлення пофа-|     4.1.1 Для изготовления окра- 

рбованого прокату як вихiдну  за-|шенного проката в качестве исход- 

готовку використовують тiльки ли-|ной заготовки  используют  только 

стовий рулонний сталевий прокат з|листовой рулонный стальной прокат 

металевими захисними покриттями i|с металлическими защитными покры- 

без покриттiв i алюмiнiєвий  про-|тиями и без покрытий и  алюминие- 

кат.  Якiсть  вихiдного   прокату|вый  прокат.  Качество  исходного 

засвiдчується          документом|проката удостоверяется документом 

пiдприємства-виготовлювача прока-|предприятия-изготовителя  проката 

ту або пiдприємством-виготовлюва-|или    предприятием-изготовителем 

чем пофарбованого прокату.       |окрашенного проката. 

                                 | 

     4.1.2  Пофарбований   прокат|     4.1.2 Окрашенный прокат  из- 

виготовляють з вихiдної заготовки|готовляют из  исходной  заготовки 

розмiрами за 3.3 i 3.4 з вуглево-|размерами по 3.3 и 3.4 с углеводо 

дневими мастилами без  пасивацiй.|родными смазками без пассиваций. 

     Допускається за  погодженням|     Допускается по  согласованию 

iз  виготовлювачем  пофарбованого|с изготовителем окрашенного  про- 

прокату поставка вихiдної загото-|ката поставка исходной заготовки 

вки iз пасивацiєю без вуглеводне-|пассивацией без  углеводородной 

вого мастила.                    |смазки 

                                 | 

     4.1.3 Лакофарбовi матерiали,|     4.1.3 Лакокрасочные материа- 

якi застосовуються для фарбування|лы, применяемые  для  окрашивания 

прокату, наведенi  в  додатку  Б.|проката, приведены в приложении Б 

                                 | 

     4.1.4  Пофарбований  прокат,|     4.1.4 Окрашенный прокат,  не 

який  не  пiддавали  профiлюванню|подвергнутый  профилированию  или 

або згинанню, витримує агресивний|гибке,  выдерживает   агрессивное 

вплив  середовища  вiдповiдно  до|воздействие среды в  соответствии 

СНіП 2.03.11.                    |со СНиП 2.03.11. 

     Ступiнь стiйкостi проти  аг-|     Степень стойкости против аг- 

ресивного впливу середовища виро-|рессивного воздействия среды  из- 

бiв, що виготовленi з  пофарбова-|делий, изготовленных из  окрашен- 

ного  прокату  профiлюванням  або|ного проката профилированием  или 

згинанням, установлюється  норма-|гибкой, устанавливается норматив- 

тивними документами на виготовле-|ными документами на  изготовление 

ння цих виробiв.                 |этих изделий. 

                                 | 

     4.2 Характеристика покриттiв|     4.2 Характеристика покрытий 

                                 | 

     4.2.1 Якiсть захисно-декора-|     4.2.1 Качество защитно-деко- 

тивного лакофарбового покриття за|ративного лакокрасочного покрытия 

показниками зовнiшньогопо показат|лям внешнего вида дол- виду  по- 

винна бути не менше клажно быть н| менее класса по  ГОСТсу за ГОСТ 

9.032.                           |9.032. 

                                 | 

     4.2.2 Колiр, ступiнь блиску,|     4.2.2 Цвет, степень  блеска, 

рисунок покриття установлюють за |рисунок покрытия устанавливают по 

узгодженням виготовлювача із спо-|согласованию изготовителя с  пот- 

живачем.                         |ребителем. 
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     4.2.3 Поверхня пофарбованого|     4.2.3 Поверхность окрашенно- 

прокату повинна  бути  чистою  iз|го проката должна быть чистой  со 

суцiльним покриттям. Допускається|сплошным  покрытием.  Допускается 

за узгодженням  виготовлювача  iз|по  согласованию  изготовителя  с 

споживачем  вiдсутнiсть  покриття|потребителем отсутствие  покрытия 

на початку i в кiнцi рулону. За- |начале и в конце рулона. Общая 

гальна довжина непокритих дiлянок|протяженность непокрытых участ- 

не бiльше 20 см.                 |ков не более 20 см. 

                                 | 

     4.2.4 Мiцнiсть покриття  при|     4.2.4 Прочность покрытия при 

вигинi "Т" залежить вiд  лакофар-|изгибе "Т" зависит от применяемо- 

бового       матерiалу,        що|го лакокрасочного материала, тол- 

застосовується, товщини  вихiдної|щины исходной заготовки и опреде- 

заготовки i визначає радiуси зги-|ляет допустимые радиусы гибов при 

нiв пiд час  подальшої  переробки|дальнейшей переработке окрашенно- 

пофарбованого прокату, якi допус-|го проката. Описание метода испы- 

каються. Опис методу випробування|тания прочности покрытия окрашен- 

мiцностi  покриття  пофарбованого|ного проката при изгибе "Т"  при- 

прокату при вигинi "Т"  наведений|ведено в приложении В. 

в додатку В.                     | 

     Покриття, яке витримало вип-|     Покрытие, выдержавшее  испы- 

робування на вигин "Т", в  мiсцях|тания на изгиб "Т", в местах гиба 

згину має тi самi захиснi власти-|обладает теми же защитными свойс- 

востi, що i покриття, яке не пiд-|твами, что и покрытие, не подвер- 

давали згинанню.                 |гнутое изгибу. 

     Вимоги  до  мiцностi  плiвки|     Требования к прочности плен- 

покриття при згинаннi  установлює|ки покрытия при изгибе устанавли- 

споживач в залежностi вiд радiуса|вает потребитель в зависимости от 

згину пiд час переробки  пофарбо-|радиуса гиба при переработке  ок- 

ваного прокату.                  |рашенного проката. 

                                 | 

     4.2.5 Адгезiя плiвки покрит-|     4.2.5 Адгезия пленки  покры- 

тя не повинна бути бiльше 1  бала|тия не должна быть более 1  балла 

за ГОСТ 15140.                   |по ГОСТ 15140. 

                                 | 

     4.2.6    Товщину    покриття|     4.2.6 Толщину покрытия уста- 

установлює споживач. Значення то-|навливает  потребитель.  Значения 

вщини покриттiв лакофарбовими ма-|толщины  покрытий  лакокрасочными 

терiалами наведенi в додатку Б.  |материалами приведены в  приложе- 

                                 |нии Б. 

                                 | 

     4.3 Маркування i пакування  |     4.3 Маркировка и упаковка 

                                 | 

     4.3.1 Маркуваня i  пакування|     4.3.1 Маркировка и  упаковка 

прокату - за ГОСТ 7566 з доповне-|проката - по ГОСТ 7566 с дополне- 

ннями.                           |ниями. 

                                 | 

     4.3.2 Маркування рулонiв по-|     4.3.2 Маркировка рулонов до- 

винно мiстити:                   |лжна содержать: 

   - найменування або (i) това-  |  - наименование или (и) товарный 

рний знак пiдприємства-виготовлю-|    знак предприятия-изготовителя; 

вача;                            | 

   - умовне позначення прокату;  |  - условное обозначение проката; 

   - масу рулону;                |  - массу рулона; 

   - номер партiї, дату          |  - номер партии, дату изготовле- 

     виготовлення.               |    ния. 

                                 | 

     4.3.3 Транспортне маркування|     4.3.3 Транспортная маркиров- 

- за ГОСТ 14192.                 |ка - по ГОСТ 14192. 
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     4.3.4 Упакування  пофарбова-|     4.3.4  Упаковка  окрашенного 

ного прокату повинно бути викона-|проката должна  быть  произведена 

не         за         кресленнями|по чертежам предприятия-изготови- 

пiдприємства-виготовлювача.  Упа-|теля. Упаковка  должна  предохра- 

кування повинне уберiгати  радiа-|нять радиальную и торцевую повер- 

льну i торцеву  поверхнi  рулонiв|хности  рулонов  от  механических 

вiд механiчних пошкоджень i атмо-|повреждений и  атмосферных  осад- 

сферних опадiв.                  |ков. 

     Допускається за згодою виго-|     Допускается по  согласованию 

товлювача iз споживачем  викорис-|изготовителя с потребителем испо- 

товувати як упакування 1-1,5  не-|льзовать  в   качестве   упаковки 

пофарбованих витка кiнця рулону. |1-1,5  неокрашенных  витка  конца 

                                 |рулона. 

                                 | 

     5 ПРИЙМАННЯ                 |     5 ПРИЕМКА 

                                 | 

     5.1 Прокат приймають партiя-|     5.1 Прокат принимают партия- 

ми. До партiї вiдноситься продук-|ми. К партии относится продукция, 

цiя, яка  виготовлена  за  єдиною|изготовленная по единой  техноло- 

технологiєю iз  заготовок  однiєї|гии из заготовок одной  партии  с 

партiї з однаковим покриттям.    |одинаковым покрытием. 

     Загальна  кількість  рулонів|     Общее количество  рулонов  в 

в партії не повинна  перевищувати|партии не должно превышать  смен- 

змiнного виробiтку продукцiї.    |ной выработки продукции. 

                                 | 

     5.2  Перший   рулон   партiї|     5.2 Первый рулон партии под- 

пiдлягає   контролю   за    всiма|лежит контролю по всем обязатель- 

обов'язковими вимогами  стандарту|ным требованиям стандарта и допо- 

i додатковими вимогами споживача,|лнительным требованиям потребите- 

що указанi в замовленнi.         |ля, указанным в заказе. 

                                 | 

     5.3 Якiсть поверхнi пофарбо-|     5.3 Качество поверхности ок- 

ваного   прокату   забезпечується|рашенного проката  обеспечивается 

технологiєю виробництва. Контроль|технологией  производства.   Кон- 

якостi поверхнi виконують  перiо-|троль качества поверхности произ- 

дично, але не менше одного разу в|водят периодически, но  не  менее 

змiну.                           |одного раза в смену. 

                                 | 

     5.4 Перевiрцi прокату на вi-|     5.4 Проверке проката на соо- 

дповiднiсть мiцностi  плiвки  при|тветствие  прочности  пленки  при 

вигинi   "Т"   (4.2.4),   адгезiї|изгибе   "Т"   (4.2.4),   адгезии 

(4.2.5), товщини покриття (4.2.6)|(4.2.5), толщины покрытия (4.2.6) 

i вимогам 4.2.2 пiдлягають  20  %|и требованиям 4.2.2 подлежат 20 % 

рулонiв партiї, але не менше двох|рулонов партии, но не менее  двух 

рулонiв, включаючи перший.       |рулонов, включая первый. 

                                 | 

     5.5 Вiд кожного  рулону,  що|     5.5 От каждого рулона,  под- 

пiдлягає контролю, вiдбирають  по|лежащего  контролю,  отбирают  по 

три зразки продукцiї за всiєю ши-|три образца продукции во всю  ши- 

риною штаби завдовжки вiд  70  до|рину полосы длиной от 70  до  150 

150  мм  вiд  початку  або  кiнця|мм от начала или конца окрашенной 

пофарбованої штаби  рулону.  Один|полосы рулона. Один образец  про- 

зразок продукцiї беруть для  кон-|дукции берут для контрольных  ис- 

трольних випробувань,  два  iнших|пытаний,  два  других  используют 

використовують  за   необхiднiстю|при необходимости  для  повторных 

для повторних випробувань.       |испытаний. 
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     5.6 У випадку  незадовiльних|     5.6 В случае  неудовлетвори- 

результатiв  випробувань   зразка|тельных результатов испытаний об- 

хоча б за одним iз показникiв, що|разца хотя бы по одному  из  кон- 

контролюється, виконують  повтор-|тролируемых показателей  произво- 

ний контроль цього  показника  на|дят  повторный  контроль  данного 

двох зразках вiд рулону, що зали-|показателя на оставшихся двух об- 

шились. Результат повторних  вип-|разцах от рулона. Результат  пов- 

робувань  двох  зразкiв  вважають|торных  испытаний  двух  образцов 

остаточним.                      |считают окончательным. 

                                 | 

     5.7 При незадовiльних  резу-|     5.7 При неудовлетворительных 

льтатах повторних випробувань хо-|результатах  повторных  испытаний 

ча б одного з двох зразкiв  рулон|хотя бы одного из  двух  образцов 

бракують i перевiрцi на вiдповiд-|рулон бракуют и проверке на соот- 

нiсть  цього  показника   вимогам|ветствие данного показателя  тре- 

стандарту  пiддають  усi   рулони|бованиям стандарта подвергают все 

партiї.                          |рулоны партии. 

                                 | 

     5.8 Бракують рулони, якi  не|     5.8 Бракуют рулоны, не выде- 

витримали випробування хоча б  за|ржавшие испытаний хотя бы по  од- 

однiєю з обов'язкових i  додатко-|ному из обязательных и дополните- 

вих вимог споживача.             |льных требований потребителя. 

                                 | 

     5.9 Партiю прокату супровод-|     5.9 Партию проката сопровож- 

жують документом про якiсть, який|дают документом о качестве, соде- 

мiстить в собi:                  |ржащем: 

  - найменуваня i (або) товарний |   - наименование и (или) товар- 

    знак заводу-виготовлювача;   |     ный знак завода-изготовите- 

                                 |     ля; 

  - дату виготовлення i номер    |   - дату изготовления и номер 

    партiї;                      |     партии; 

  - загальну кiлькiсть рулонiв в |   - общее количество рулонов в 

    партiї;                      |     партии; 

  - загальну масу;               |   - общую массу; 

  - номер замовлення;            |   - номер заказа; 

  - умовне позначення прокату;   |   - условное обозначение прока- 

                                 |     та; 

  - значення показникiв:         |   - значения показателей: 

 а) товщини покриття i кiлькостi |  а) толщины покрытия и количес- 

    покривних шарiв;             |     тва покрывных слоев; 

 б) мiцностi плiвки при вигинi;  |  б) прочности пленки при изгибе; 

   - висновок  вiддiлу  технiчно-|    - заключение отдела техниче- 

     го контролю пiдприємства-ви-|    - кого контроля  предприятия- 

     готовлювача про вiдповiд-   |      изготовителя о соответствии 

     ність продукцiї вимогам i   |      продукции требованиям и но- 

     нормам цього стандарту.     |      рмам настоящего стандарта. 

                                 | 

     6 МЕТОДИ КОНТРОЛЮ           |     6 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ 

                                 | 

     6.1   Якiсть   пофарбованого|     6.1   Качество   окрашенного 

прокату в частинi ступеня захисту|проката в части степени защиты от 

вiд агресивного впливу середовища|агрессивного  воздействия   среды 

(4.1.4)            забезпечується|(4.1.4) обеспечивается технологи- 

технологiєю виробництва  пофарбо-|ей производства окрашенного  про- 

ваного прокату, якiстю лакофарбо-|ката, качеством лакокрасочных ма- 

вих матерiалiв у вiдповiдностi  з|териалов в соответствии с  норма- 

нормативними  документами  на  цi|тивными документами на эти  мате- 

матерiали, а також випробуваннями|риалы, а также испытаниями по на- 
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за цим стандартом мiцностi покри-|стоящему стандарту прочности пок- 

ття при вигинi "Т" (6.3),  адгезi|рытия при изгибе "Т" (6.3), адге- 

плiвки (6.4) i  товщини  покриття|зии пленки (6.4) и толщины покры- 

(6.5).                           |тия (6.5). 

                                 | 

     6.2 Якiсть поверхнi (4.2.1),|     6.2   Качество   поверхности 

колiр i  блиск  покриття  (4.2.2)|(4.2.1), цвет  и  блеск  покрытия 

визначають вiзуально.            |(4.2.2) определяют визуально. 

                                 | 

     6.3 Мiцнiсть плiвки покриття|     6.3 Прочность пленки  покры- 

при вигинi "Т" (4.2.4) визначають|тия при изгибе "Т" (4.2.4)  опре- 

методом у вiдповiдностi з  додат-|деляют методом в  соответствии  с 

ком В. Iз  зразка  продукцiї  для|приложением В. Из образца продук- 

випробування виготовляють  зразок|ции для испытания изготовляют об- 

розмiрами 20х250 мм.             |разец размерами 20х250 мм. 

     Мiсце   вигину   розглядають|     Место  изгиба  рассматривают 

крiзь переглядову  лупу  ЛП-1-1ОХ|через просмотровую лупу  ЛП-1-10Х 

за ГОСТ 25706. Допускається  зас-|по ГОСТ 25706. Допускается приме- 

тосування          багатолiнзової|нение многолинзовой  просмотровой 

переглядової  або   вимiрювальної|или измерительной  лупы  по  ГОСТ 

лупи за ГОСТ 25706.              |25706. 

     Плiвка на  мiсцi  вигину  не|     Пленка на  месте  изгиба  не 

повинна мати трiщин та iнших пош-|должна иметь трещин и других пов- 

коджень.                         |реждений. 

                                 | 

     6.4 Адгезiю  плiвки  (4.2.5)|     6.4 Адгезию  пленки  (4.2.5) 

визначають шляхом нанесення грат-|определяют путем нанесения решет- 

частих надрiзiв за ГОСТ 15140 ме-|чатых надрезов по ГОСТ 15140  ме- 

тодом зворотного удару з викорис-|тодом обратного удара с использо- 

танням липкої стрiчки на  приладi|ванием липкой  ленты  на  приборе 

У-1 i У-1А за ГОСТ 4765.         |У-1 и У-1А по ГОСТ 4765. 

     Пiсля нанесення на  покриття|     После нанесения на  покрытие 

надрiзiв у виглядi грат  за  ГОСТ|надрезов в виде решетки  по  ГОСТ 

15140 зразок помiщають  покриттям|15140 образец помещают  покрытием 

вниз на ковадло пiд бойок i вико-|вниз на  наковальню  под  боек  и 

нують удар. Потiм на  покриття  в|производят удар. Затем на  покры- 

мiсцi падiння бойка наклеюють ли-|тие в месте падения бойка наклеи- 

пку стрiчку за ГОСТ 20477 i  рiз-|вают липкую ленту по ГОСТ 20477 и 

ким рухом вiдривають її вiд  пок-|резким движением отрывают  ее  от 

риття. На липкiй стрiчцi i  краях|покрытия. На липкой ленте и краях 

надрiзiв не повинно бути  шматоч-|надрезов не должно быть  отслоив- 

кiв покриття, що вiдшарувались.  |шихся кусочков покрытия. 

                                 | 

     Примiтка. Вiдшарування  цин-|     Примечание. Отслоение цинко- 

кового  покриття  при  визначеннi|вого покрытия при определении ад- 

адгезiї методом зворотного  удару|гезии методом обратного удара  не 

не є бракувальною ознакою.       |является браковочным признаком. 

                                 | 

     6.5 Товщину (4.2.6) покриття|     6.5 Толщину (4.2.6) покрытия 

визначають у трьох точках  рiвно-|определяют в трех точках равноме- 

мiрно за шириною зразка мiкромет-|рно по ширине образца микрометром 

ром МР 25 за ГОСТ 4381 на вiдста-|МР 25 по ГОСТ 4381 на  расстоянии 

нi не менше 20 мм вiд крайки  ру-|не менее 20 мм от  кромки  рулона 

лону таким  чином:               |следующим  образом: 

  а) вимiрюють товщину листа з   |  а) измеряют толщину листа с 

     покриттям;                  |     покрытием; 

  б) в тому  самому  мiсцi  вимi-|  б) в том же  месте  измеряют 

рюють товщину листа пiсля видале-|толщину листа после удаления пок- 
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ння покриття органiчним розчинни-|рытия  органическим   растворите- 

ком;                             |лем; 

   в) за рiзницею одержаних по-  |     в)  по  разности  полученных 

казникiв знаходять товщину покри-|показателей находят толщину  пок- 

ття.                             |рытия. 

                                 | 

     За результат приймають мiнi-|     За результат принимают мини- 

мальне значення  з  трьох  визна-|мальное значение из трех  опреде- 

чень.                            |лений. 

                                 | 

     6.6 Контроль товщини  бiльше|     6.6 Контроль  толщины  более 

100 мкм  допускається  виконувати|100 мкм  допускается  производить 

мiкрометром листовим МЛ  25-1 за |микрометром листовым МЛ  25-1  по 

ГОСТ 6507 або iншими методами не-|ГОСТ 6507  или  другими  методами 

руйнiвного контролю.             |неразрушающего контроля. 

                                 | 

     7 ТРАНСПОРТУВАННЯ           |     7 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ 

       І ЗБЕРІГАННЯ              |       И ХРАНЕНИЕ 

                                 | 

     7.1 Завантаження i крiплення|     7.1 Погрузку и крепление ру- 

рулонiв пофарбованого прокату ви-|лонов окрашенного проката  произ- 

конують у вiдповiдностi з технiч-|водят в соответствии с  техничес- 

ними умовами завантаження i крiп-|кими условиями погрузки и крепле- 

лення вантажiв, що дiють на тран-|ния грузов, действующими на тран- 

спортi даного виду з  урахуванням|спорте данного вида с учетом пол- 

повного  використання  вантажопi-|ного использования грузоподъемно- 

дйомностi.                       |сти. 

                                 | 

     7.2 Клiматичнi  умови  тран-|     7.2  Климатические   условия 

спортування пофарбованого прокату|транспортирования     окрашенного 

повиннi вiдповiдати групам ОЖЗ  и|проката  должны   соответствовать 

ОЖ4 за ГОСТ 15150,  зберiгання  -|группам ОЖЗ и ОЖ4 по ГОСТ  15150, 

групi ОЖ4.                       |хранения - группе ОЖ4. 

                                 | 

     8 ВИМОГИ БЕЗПЕКИ            |     8 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ 

                                 | 

     8.1  Пофарбований  прокат  є|     8.1 Окрашенный прокат являе- 

нетоксичним i пожежобезпечним ма-|тся нетоксичным и  пожаробезопас- 

терiалом у вiдповiдностi  з  ГОСТ|ным материалом в  соответствии  с 

12.1.044.                        |ГОСТ 12.1.044. 

                                 | 

     8.2 Вимоги щодо забезпечення|     8.2 Требования к обеспечению 

пожежної безпеки при  виробництвi|пожарной безопасности при  произ- 

пофарбованого прокату повиннi вi-|водстве окрашенного проката  дол- 

дповiдати вимогам ГОСТ  12.3.002,|жны  соответствовать  требованиям 

ГОСТ 12.3.005 та ГОСТ 12.3.008.  |ГОСТ 12.3.002,  ГОСТ  12.3.005  и 

                                 |ГОСТ 12.3.008. 

                                 | 

     8.3 Всi роботи, що пов'язанi|     8.3 Все работы, связанные  с 

з   використанням   пофарбованого|применением окрашенного  проката, 

прокату, слiд провадити з  додер-|следует проводить  с  соблюдением 

жанням  вимог  безпеки  за   ГОСТ|требований безопасности  по  ГОСТ 

12.3.002.                        |12.3.002. 
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                     ДОДАТОК А   |                   ПРИЛОЖЕНИЕ А 

                (обов'язковий)   |                   (обязательное) 

                                 | 

     Схема i приклади умовних    |     Схема и примеры условных 

     позначень пофарбованого     |     обозначений окрашенного 

           прокату               |             проката 

 
 

1  2  3  5 

           

X  X  X/X  X 

   X    

   4     

 

 

   1-вид прокату (ОК); 2-наявні- |   1-вид проката (ОК); 2-наличие 

сть покриття на лицьовому i звор-|покрытия на лицевой и обратной 

отньому боках (3.2); 3- позначен-|сторонах (3.2); 3-обозначение ма- 

ня матерiалу покривного шару лиц-|териала покрывного слоя лицевой и 

ьового i зворотнього бокiв (4.1.3|обратной сторон (4.1.3); 4-размер 

4-розмiр i умовне позначення ма- |и условное обозначение материала 

терiалу вихiдної заготовки (4.1.1|исходной заготовки (4.1.1); 5-обо- 

5-позначення цього стандарту.    |значение настоящего стандарта. 

                                 | 

   Приклади  умовних  позначень  |   Примеры условных обозначений 

                                 | 

   Пофарбований прокат (ОК) з од-|   Окрашенный прокат (ОК) с однос- 

нобiчним покриттям (1) лицьового |торонним покрытием (1) лицевой ст- 

боку лаком ГФ-296, нанесеним по  |ороны лаком ГФ-296, нанесенным по 

оцинкованiй сталi за ГОСТ 14918, |оцинкованной стали по ГОСТ 14918, 

завтовшки 0,8мм i завширшки 1250 |толщиной 0,8 мм и шириной 1250 мм: 

мм: 

                        1 ГФ-296/- ГОСТ 30246 

              ОК ----------------------------------- . 

                  ОЦ ХП-НР-КР-1-0,8х1250 ГОСТ 14918 

 

     Пофарбований прокат  (ОК)  з|     Окрашенный  прокат  (ОК)   с 

двобiчним однаковим покриттям (2)|двусторонним одинаковым покрытием 

обох бокiв епоксидною  грунтовкою|(2) обеих сторон эпоксидной грун- 

ЭП-0140,  нанесеним  по  сталi  з|товкой  ЭП-0140,  нанесенным   по 

алюмоцинковим  покриттям  за   ТУ|стали с  алюмоцинковым  покрытием 

14-11-247, завтовшки 0,8 мм i за-|по ТУ 14-11-247, толщиной 0,8  мм 

вширшки 1250 мм:                 |и шириной 1250мм: 

 

                      2 ЭП-0140  ГОСТ 0246 

            ОК ------------------------------------- . 

               АЦ 170-Кр-230-0,8х1250ТУ 14-11-247-88 

 

     Пофарбований прокат  (ОК)  з|     Окрашенный прокат (ОК) с дву- 

двобiчним  рiзним  покриттям  (3)|сторонним различным покрытием (3) 

лицьового боку емаллю  МЛ-1202  i|лицевой стороны эмалью МЛ-1202 и 

зворотного боку  емаллю  МЛ-1203,|обратной стороны эмалью МЛ-1203, 

нанесеним по сталi з  алюмiнiєвим|нанесенным по стали с алюминиевым 

покриттям за ТУ 14-I 1-236, зав- |покрытием по ТУ  14-11-236,толщи- 

товшки 0,8мм і завширшки 1250 мм:|ной 0,8 мм и шириной 1250 мм: 

 

                  3 МЛ-1202/МЛ-1203 ГОСТ 30246 

            ОК ----------------------------------- . 

                А 150-230-0,8х1250 ТУ 14-11-236-88 



ДСТУ Б В.2.7-58-97 (ГОСТ 30246-94) С. 14 

 
                    ДОДАТОК Б                      ПРИЛОЖЕНИЕ Б 

                    (довiдковий)                   (справочное) 

 

  Лакофарбовi матерiали, що       Лакокрасочные материалы, 

      застосовуються для              применяемые для 

      фарбування прокату            окрашивания проката 

 

Таблиця Б1 

Таблица Б1 

------------------------------------------------------------------------------- 

|Система лакофарбових покриттiв|   Фiзико-технiчнi властивостi   |  Ступiнь   | 

|Система лакокрасочных покрытий|           покриттiв             |агресивного | 

|                              |   Физико-технические свойства   |впливу се-  | 

|                              |            покрытий             |редовища за | 

|----------------------------------------------------------------|СНіП 2.03.11| 

|Покривний шар  |   Грунтовка  |Міц-  |     |       |            |  Степень   | 

|Покрывной слой |   Грунтовка  |ність |     |       |            |агрессивного| 

|------------------------------|при   |Адге-|Товщи- |Колір плівки|воздействия | 

|Матеріал |кіль-|Матеріал|Кіль-|виги- |зія, |на по- |Цвет пленки |среды по    | 

|Материал |кість|Материал|кість|ні"Т" |бал  |криття |            |СНиП 2.03.11| 

|         |шарів|        |шарів|не    |Адге-|Толщи- |            |            | 

|         |Коли-|        |Коли-|більше|зия, |на по- |            |            | 

|         |чест-|        |чест-|Проч- |бал  |крытия |            |            | 

|         |во   |        |во   |ность |     |       |            |            | 

|         |слоев|        |слоев|при   |     |       |            |            | 

|         |     |        |     |изгибе|     |       |            |            | 

|         |     |        |     |"Т" не|     |       |            |            | 

|         |     |        |     |более |     |       |            |            | 

|-----------------------------------------------------------------------------| 

|   1     |  2  |   3    |  4  |  5   |  6  |   7   |     8      |      9     | 

|-----------------------------------------------------------------------------| 

|Лак      |  1  |   -    |  -  |  -   |  -  |   -   |Безбарвний  |      -     | 

|ГФ-296   |     |        |     |      |     |       |Бесцветный  |            | 

|------------------------------------------------------------------------- ---| 

|Емаль    |  1  |ЭП-0200 |  1  | 2,5Т |  1  |25-40  |Свiтло-сiрий|Слабоагреси-| 

|Эмаль    |     |        |     |      |     |       |червоно-бру-|вне         | 

|МЛ 1202  |     |        |     |      |     |       |натний, бла-|Слабоагрес- | 

|         |     |        |     |      |     |       |китний, свi-|сивная      | 

|         |     |        |     |      |     |       |тлозелений  |            | 

|         |     |        |     |      |     |       |Светло-серый|            | 

|         |     |        |     |      |     |       |красно-кори-|            | 

|         |     |        |     |      |     |       |чневый, го- |            | 

|         |     |        |     |      |     |       |лубой, свет-|            | 

|         |     |        |     |      |     |       |ло-зеленый  |            | 

|------------------------------------------------------------------------- ---| 

|Емаль    |  1  |ЭП-0200 |  1  | 2,5Т |  1  |15-20  |Палевий, вi-|Неагресивне | 

|Эмаль    |     |        |     |      |     |       |дтiнок не   |Неагрессив- | 

|МЛ-120   |     |        |     |      |     |       |нормується  |ная         | 

|         |     |        |     |      |     |       |Палевый, от-|            | 

|         |     |        |     |      |     |       |тенок не    |            | 

|         |     |        |     |      |     |       |нормируется |            | 

|-----------------------------------------------------------------------------| 

|Емаль    |  1  |ЭП-0200 |  1  | 2Т   |  1  |25-30  |Бiлий, сiрий|Слабоагреси-| 

|Эмаль    |     |        |     |      |     |       |бiрюзовий,  |вне         | 

|АС-1171  |     |        |     |      |     |       |блакитний   |Слабоагрес- | 

|АС-1171ПМ|     |        |     |      |     |       |Белый, серый|сивная      | 

|         |     |        |     |      |     |       |бирюзовый,  |            | 

|         |     |        |     |      |     |       |голубой     |            | 

------------------------------------------------------------------------------- 
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Продовження таблиці Б1 

Продолжение таблицы Б1 

------------------------------------------------------------------------------- 

|   1     |  2  |   3    |  4  |  5   |  6  |   7   |     8      |      9     | 

|-----------------------------------------------------------------------------| 

|Грунтовка|  1  |    -   |   - | 3,5Т |  1  |70-80  |Червоний,   |Слабоагреси-| 

|Грунтовка|     |        |     |      |     |       |пiсковий,   |вне         | 

|ЭП-0140  |  2  |        |     |      |     |       |рожевий     |Слабоагрес- | 

|         |     |        |     |      |     |       |Красный,    |сивная      | 

|         |     |        |     |      |     |       |песочный,   |            | 

|         |     |        |     |      |     |       |розовый     |            | 

|-----------------------------------------------------------------------------| 

|Фарба    |  1  |АК-0138 |  1  | 1Т   |  1  |40-50  |Бiлий, сала-|Слаблагре-  | 

|Краска   |     |        |     |      |     |       |товий,блаки-|сивне       | 

|ОД-ХВ-221|     |        |     |      |     |       |тний,чорний,|Слабоагрес- | 

|         |     |        |     |      |     |       |сiро-блакит-|сивная      | 

|         |     |        |     |      |     |       |ний         |            | 

|         |     |        |     |      |     |       |Белый,сала- |            | 

|         |     |        |     |      |     |       |товый, голу-|            | 

|         |     |        |     |      |     |       |бой, черный,|            | 

|         |     |        |     |      |     |       |серо-голубой|            | 

|-----------------------------------------------------------------------------| 

|Пластикат|  1  |АК-0138 |  1  | ОТ   |  1  |180-220|Сiро-блакит-|Слабоагре-  | 

|Пластикат|     |        |     |      |     |       |ний         |сивне       | 

|ПЛ-ХВ-122|     |        |     |      |     |       |Серо-голубой|Слабоагрес- | 

|         |     |        |     |      |     |       |            |сивная      | 

|-----------------------------------------------------------------------------| 

|Емаль    |  1  |   -    |  -  | 2Т   |  1  |10-15  |Свiтло-сiрий|Неагресивне | 

|Эмаль    |     |        |     |      |     |       |вiдтiнок не |Неагрессив- | 

|ГФ-2107  |     |        |     |      |     |       |нормується  |ная         | 

|         |     |        |     |      |     |       |Светло-серый|            | 

|         |     |        |     |      |     |       |оттенок не  |            | 

|         |     |        |     |      |     |       |нормируется |            | 

|-----------------------------------------------------------------------------| 

|Примiтка 1. Перерахованi матерiали забезпечують захист виробу вiд корозiї    | 

|при радiусах згинiв профiлювання i матерiалах вихiдної заготовки з тонко-    | 

|листової оцинкованої сталi, що вiдповiдає вимогам пункту 1 таблицi 9         | 

|ГОСТ 24045.                                                                  | 

|Примечание 1. Перечисленные материалы обеспечивают защиту изделия от кор-    | 

|розии при радиусах гибов профилирования и материалах исходной заготовки из   | 

|тонколистовой оцинкованной стали, соответствующей требованиями пункта 1      | 

|таблицы 9 ГОСТ 24045.                                                        | 

|-----------------------------------------------------------------------------| 

|Примiтка 2. Лак ГФ-296 використовують для збереження товарного виду основ-   | 

|ного захисно-декоративного покриття при згортаннi металу в рулон i складу-   | 

|ваннi виробiв.                                                               | 

|Примечание 2. Лак ГФ-296 применяют для сохранения товарного вида основного   | 

|защитно-декоративного покрытия при сворачиваний металла в рулон и складиро-  | 

|вании изделий.                                                               | 

|-----------------------------------------------------------------------------| 

|Примiтка 3. Допускається використання iнших лакофарбових матерiалiв з якiстю | 

|покриттiв, що задовольняє вимоги СНіП 2.03.11 i цього стандарту.             | 

|Примечание 3. Допускается использование других лакокрасочных материалов с    | 

|качеством покрытий, удовлетворяющим требования СНиП 2.03.11 и настоящего     | 

|стандарта.                                                                   | 

------------------------------------------------------------------------------- 
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                  ДОДАТОК В      |                ПРИЛОЖЕНИЕ В 

                  (обов'язковий) |                (обязательное) 

                                 | 

      Метод випробування         |      Метод испытания 

      мiцностi покриття          |     прочности покрытия 

        при вигинi "Т"           |       при изгибе "Т" 

                                 | 

     Випробування   пофарбованого|     Испытание окрашенного прока- 

прокату на мiцнiсть покриття  при|та на прочность покрытия при  из- 

вигинi "Т" проводять за допомогою|гибе "Т" проводят с помощью  тис- 

лещат або спецiальних  пристроїв.|ков  или  специальних  устройств. 

Зразок вигинають на 180o на  вiд-|Образец изгибают на 180o на  рас- 

станi вiд його краю 25 мм (покри-|стоянии от его края 25 мм (покры- 

ттям зверху) i потiм сплющують  в|тием сверху) и затем сплющивают в 

лещатах      або      спецiальним|тисках или  специальным  устройс- 

пристроєм.                       |твом. 

     Стан покриття на вигинi роз-|     Состояние покрытия на изгибе 

глядають за допомогою лупи.  Якщо|рассматривают с помощью лупы. Ес- 

на поверхнi покриття  немає  трi-|ли на  поверхности  покрытия  нет 

щин, то мiцнiсть при першому  ви-|трещин, то прочность  при  первом 

гинi вiдповiдає ОТ. Якщо є трiщи-|изгибе  соответствует  ОТ.   Если 

ни, то зразок продовжують вигина-|есть трещины, то образец  продол- 

ти указаним вище  способом  (див.|жают изгибать указанным выше спо- 

рисунок). При вiдсутностi  трiщин|собом (см. рисунок).  При  отсут- 

мiцнiсть плiвки при другому виги-|ствии трещин прочность пленки при 

нi складає  0,5Т.  При  наявностi|втором  изгибе  составляет  0,5Т. 

трiщин  зразок  вигинають  третiй|При наличии трещин образец  изги- 

раз. При вiдсутностi трiщин  мiц-|бают третий раз.  При  отсутствии 

нiсть покриття  складає  1Т.  При|трещин прочность покрытия  соста- 

наявностi на покриттi трiщин  ви-|вит 1Т. При наличии  на  покрытии 

гинати продовжують  до  чотирьох,|трещин изгибать продолжают до че- 

п'яти i бiльше разiв до зникнення|тырех, пяти и более раз до исчез- 

трiщин, при цьому мiцнiсть покри-|новения трещин,  при  этом  проч- 

ття складатиме 1,5Т, 2Т  i  бiль-|ность покрытия составит 1,5Т,  2Т 

ше.                              |и более. 
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Рисунок 

Рисунок 

 

 
 

 

     Мiнiмальнi  радiуси  вигинiв|     Минимальные радиусы гибов R 

R (в  мiлiметрах)  пофарбованого |(в миллиметрах) окрашенного  про- 

прокату при його подальшому пере-|ката при его дальнейшей перерабо- 

робленнi визначають за формулою  |тке определяют по формуле 

 

T

t
R             (1) 

 

 

де t - товщина заготовки пофар-  |где t - толщина заготовки окраше- 

       бованого прокату, мм;     |        нного проката, мм; 

   Т - числове значення мiцностi |    Т - числовое значение прочно- 

       покриття пофарбованого    |        сти покрытия окрашенного 

       прокату при вигинi "Т".   |        проката при изгибе "Т". 

                                 | 

     Мiнiмальнi  радiуси  вигинiв|     Минимальные  радиусы   гибов 

для  рiзних  товщин  заготовки  i|для различных толщин заготовки  и 

значень мiцностi покриття "Т" на-|значений прочности  покрытия  "Т" 

веденi в таблицi В 1.            |приведены в таблице В 1. 
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Таблиця B1                                          В мiлiлiетрах * 

Таблица B1                                          В миллиметрах * 

----------------------------------------------------------------------------- 

|Товщина вихiдної заготовки |Мiнiмальнi радiуси вигинiв при мiцностi плiвки | 

|Толщина исходной заготовки |при вигинi "Т"                                 | 

|             t             |Минимальные радиусы гибов при прочности пленки | 

|                           |при изгибе "Т"                                 | 

|                           |-----------------------------------------------| 

|                           | 0,5Т| 1,ОТ| 1,5Т| 2,ОТ| 2,5Т| 3,ОТ| 3,5Т| 4,ОТ| 

|---------------------------------------------------------------------------| 

|            0,5            | 0,25| 0,5 | 0,75| 1,0 | 1,25| 1,5 | 1,75| 2,0 | 

|---------------------------------------------------------------------------| 

|            0,6            | 0,3 | 0,6 | 0,9 | 1,2 | 1,5 | 1,8 | 2,1 | 2,4 | 

|---------------------------------------------------------------------------| 

|            0,7            | 0,35| 0,7 | 1,1 | 1,4 | 1,75| 2,1 | 2,45| 2,8 | 

|---------------------------------------------------------------------------| 

|            0,8            | 0,4 | 0,8 | 1,2 | 1,6 | 2,0 | 2,4 | 2,8 | 3,2 | 

|---------------------------------------------------------------------------| 

|            0,9            | 0,45| 0,9 | 1,35| 1,8 | 2,25| 2,7 | 3,15| 3,6 | 

|---------------------------------------------------------------------------| 

|            1,0            | 0,5 | 1,0 | 1,5 | 2,0 | 2,5 | 3,0 | 3,5 | 4,0 | 

|---------------------------------------------------------------------------| 

|            1,2            | 0,6 | 1,2 | 1,8 | 2,4 | 3,0 | 3,6 | 4,2 | 4,8 | 

|---------------------------------------------------------------------------| 

|* Без урахування товщини лакофарбового покриття.                           | 

|* Без учета толщины лакокрасочного покрытия.                               | 

----------------------------------------------------------------------------- 
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     Ключовi слова: прокат, захи-|    Ключевые слова: прокат,  за- 

сно-декоративне покриття,  засто-|щитно-декоративное покрытие, при- 

сування, основнi параметри,  тех-|менение, основные параметры, тех- 

нiчнi  вимоги,  методи  контролю,|нические требования, методы  кон- 

вимоги безпеки, умовнi  позначен-|троля,  требования  безопасности, 

ня, випробування на мiцнiсть.    |условное  обозначение,  испытание 

                                 |на прочность. 
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